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Predstaveni kurzu

Nova manuaini Sestistupfiova pievodovka C 635 predstavuje to nejlepsi, co automobilka
Fiat vytvorila na zakladé svych bohatych zkuSenosti.
Nova prevodvka nahradi dosavadni pfevodovku M 32 ve vSech jejich aplikacich. Jedna se o

trihfidelovou manualni Sestistupnovou pfevodovku uréenou pro pficné usporadani hnaciho
agregatiu. Je projektovana pro pfenos to¢ivého momnetu az do hodnoty 350 Nm.

Konstrukce prevodovky usnadiuje jeji opravy véetné jednoduchého stanoveni tloustky
prislusnych podloZek pro sefizovani predpéti loZisek hridell a diferencialu.
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PREVODOVKA C635

Mechanicka prevodovka C635 byla zkonstruovana spojenim dvou skorepin z hlinikové slitiny pro
instalaci do prevodovych schémat s pfednim nahonem a pficnym uloZenim motoru. Montujte se v
kombinaci s motory Multijet o obsahu 1.6 a 2.0. Pfevodovkou C635 ma klasické schéma se tremi
hrideli, jimz je garantovana vétsi kompaktnost oproti feSeni se dvéma hrideli. Kéd C635 znamena, ze
byla prevodovka vyprojektovana pro prenos maximalniho tocivého momentl o hodnoté 350 Nm.

=
Charakteristiky této prevodovky:

e mechanickd prevodovka s pevnou predlohou (nebo kaskadovym ozubenym
prevodem) s Sesti prevodovymi poméry a zpateckou;;

vSechny prevodové stupné jsou synchronizovany (vCetné zpatecky);

volnobézka pro fazeni zpatecky;

ozubena kola se Sikmymi zuby;

tri hridele, vstupni hridel a dva hnané hridele (homi a spodni);

diferencial zabudovany v prevodové skfini;

oviadani hydraulickou spojkou;

vyprojektovano pro spojeni s dvouhmotovym setrvaénikem;

téleso ze dvou dild

vstupni hidel
homi sekundami hridel
spodni sekundarni hfidel

wN =
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ulozeni hnaného hridele
fadici paka

volici paka

akeni ¢len hydraulické spojky
konektor snimace zpatecky

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Prevodové poméry

Prevodové poméry stanovené pro jednotlivé motory:

prostor pro dvouhmotovy setrvacnik a spojku s dotahovanim opotiebeni

1.6 JTD m-2.0JTD m

Prevodovy pomer | 4,154
Prevodovy pomér Il 2,118
Prevodovy pomeér Il 1,361
Prevodovy pomeér IV 0,978
Prevodovy pomeér V 0,756
Prevodovy pomeér VI 0,622
Prevodovy pomér R 4,000
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Legenda
1. vstupni hridel 16. soukoli 1. rychl. stupné
2. spodni sekundarni hiidel 17. synchronizace 1. a 2. rychl. stupné
3. horni sekundarni hridel 18. soukoli 2. rychl. stupné
4. soukoli 1. rychl. stupné na primamim hfideli 19. soukoli 5. rychl. stupné
5. soukoli 2. rychl. stupné 20. synchronizace 5. a 6. rychl. stupné
6. soukoli 3. rychl. stupné 21. soukoli 6. rychl. stupné
7. soukoli 5. rychl. stupné 22. stavéci krouzek spodniho hridele
8. soukoli 6. a 4. rychl. stupné 23. astroji pro fazeni a volbu rychlostnich stupiia
9. stavéci krouzek primamiho hridele 24. ovladani CSC
10. soukoli zpatecky 25. snimac zpatecky
11. synchronizace zpatecky 26. korunové kolo diferencialu
12. soukoli 3. rychl. stupné 27. skrin diferencialu
13. synchronizace 3. a 4. rychl. stupné 28. vidlice horniho hiidele
14. soukoli 4. rychl. stupné 29. vidlice spodniho hridele
15. stavéci krouzek na hormim hfideli 30. stavéci krouzky diferencialu

V prevodovce je kazdy prevodovy pomér realizovan dvojici ozubenych kol ve stalém vzajemném
zabéru, jedno je nasazeno volné na prislusné hrideli. Vyjimkou je zpatecni rychlost, jejiz prevod je
realizovan tremi ozubenimi, k dosazeni obraceni sméru pohybu.

Hnaci hridel odebira pohyb piimo od klikového hridele; pii zarazeni rychlostniho stupné pres dvojici
ozubenych kol zvolené rychlosti je moment prfenasen na vystupni hridel a odtud na pevnou piediohu,
spojenou s diferencialem.
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Schéma razeni

1. a 2. rychlostni stupen

L

. i/' ..‘V-
Razeni 1. rychl. stupné Razeni 2. rychl. stupné

POPIS

Pii fazeni 1. rychlostniho stupné je pohyb do pfevodovky prenaSen primarnim hfidelem a pres pevné
hnaci soukoli na hnané ozubené kolo 1. rychlostniho stupné nalisované na spodnim vystupnim hfideli.
Prislusny synchronizator (1. a 2. rychlosti) spoji ozubené kolo se sekundarnim hfidelem a pfes pevné
predlohové kolo s diferencialem.

Piestavenim synchronizatoru v opacném sméru se hnané ozubené kolo 2. rychlostniho stupné spoji s
vystupnim hfidelem; timto se zaradi druhy rychlostni stupeii.

3. a 4. rychl. stupen

R .

- oV
nY
Razeni 3. rychl. stupné Razeni 4. rychl. stupné

POPIS

Pohyb vstupuje do pievodovky primamim hiidelem a pevnym hnacim soukolim nalisovaném na
homim sekundarnim hfideli je pfenesen na hnané soukoli; synchronizator 3. a 4. rychlostniho stupné
umoZiiuje pfenést pohyb na ozubené kolo pevné predlohy, kieré je rovnéZ spojeno s véncem
diferencialu, jako kolo na spodnim hrideli.

Prestavenim synchronizatoru opaénym smérem se zaradi 4. rychlostni stupen.
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Razeni 5. rychl. stupné Razeni 6. rychl. stupné

POPIS

Pohyb vstupuje do prevodovky primamim hiidelem a pevnym hnacim soukolim je pfenesen na hnané
soukoli nalisované na spodnim sekundamim hrideli; synchronizator 5. a 6. rychlostniho stupné
umoznuji prenést pohyb na ozubené kolo pevné predlohy, ktera je rovnéz spojena s véncem
diferencialu.

Razeni 6. rychlostniho stupné je ovladano stejnym synchronizatorem v opaéném sméru neZ v
predchozim pripadé.

Zpatecni stupen

YT i n
=

Pohyb je z prevodovky prenaSen primamim hfidelem na volnobéZku nalisovanou na drzaku v
pfevodové skfini. Tim se pohyb dostane na ozubené kolo zpatecky nalisované na homim
sekundarnim hrideli; tento prenos soucasné umoziiuje zménit smér pohybu. Synchronizator
zpatecniho rychlostniho stupné spoji kolo s hornim sekundamim hiidelem a tim je pohyb pfenesen na
diferencial.
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Ozubena kola
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MATERIALY A OPRACOVANI

Ozubena kola jsou vystavena v Case proménlivym zatézim, které maji charakteristiky unavového
namahani; z toho divodu se vyrabéji z legovanych oceli NiCr, které se vyznacuji velkou mechanickou
pevnosti; po obrobeni obrabécimi stroji projdou ozubena kola dokoncovacimi Gpravami (odstranéni
offepl a zabrouSeni) a pak tepelnou Upravou pro zlepSeni odolnosti proti unavé a opotiebeni
(cementovani a kaleni).

CHARAKTERISTIKY

Véechna kola maiji §ikmé ozubeni. Diky kolim se Sikmym ozubenim je moZné prenaSet vétsi tocivé
momenty neZ u stejné velkych kol s pfimym ozubenim. Kola se pfimym ozubenim navic pracuji
jemnéji a tieji; dalSi vyznacnou charakteristikou kol u této pfevodovky jsou zuby s vysokym stupném
prekryti. To znamena, Ze je stile v zabéru vétSi pocet zubl (a ne jen jeden), coz je vyhodné
pravidelnym prenosem vykonu.
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Hridele
Primarni hridel

CHARAKTERISTIKY

Na vstupnim hfideli pifevodovky jsou vSechna ozubena kola pevna: ozubena kola 1. a 2. rychlostniho
stupné a zpatecky jsou vyrobena z jednoho kusu, tzn. jsou fyzickou soucasti hridele, ktery byl
mechanicky obroben. Ozubena kola 3. a 5. rychlostniho stupné a ¢tvrtého a Sestého rychl. stupné jsou
nalisovana pires drazku na hfideli a narazena na ném s presahem.

Primami hridel prevodovky je uloZzen ve dvou kuzelikovych loZiscich (7).

2ot [ic V

o
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Horni sekundarni hridel

®

CHARAKTERISTIKY

- Homi sekundami hfidel je zhotoven z oceli, je duty, aby jim mohi protékat mazaci olej valeCkovych
loZisek hnanych soukoli. Pro fadné mazani valeckovych loZisek na vnitfni strané hridele sem byl
umistén plastova zatka, aby olej svedeny do hfidele vytékal pouze pfislusnymi otvory.

Na hornim sekundarmim hfideli jsou ozubena kola 3. a 4. dopifedného rychlostniho stupné a zpatecky
(RM); ozubena kola jsou upevnéna na valeckovych loZiskach.

Jsou zde dva synchronizatory: jeden pro spojeni kol 3. nebo 4. rychlostniho stupné s hridelem a jeden
pro zpateéni rychlost. Synchronizator zpatecniho rychlosiniho stupné je DVOUKUZELOVY;
synchronizator 3. a 4. rychlostniho stupné je TRIKUZELOVY.

Na hfideli je ozubené kolo prenasejici pohyb na korunové kolo diferencialu.

Hridel je uloZen ve dvou kuZelikovych loZiskach (7).

13- O COST,




Spodni sekundarni hridel

CHARAKTERISTIKY

Spodni sekundami hiidel je zhotoven z oceli, je duty, aby jim mohl protékat mazaci olej valeckovych
loZisek hnanych soukoli. Pro fadné mazani valeckovych loZisek na vnitini strané hfidele sem byl
umistén plastova zatka, aby olej svedeny do hridele vytékal pouze prisluSnymi otvory.

Na tomto hfideli jsou nalisovana kola 1., 2., 5. a 6. dopredného rychlostniho stupné. Hridel je uloZzen
ve dvou kuzelikovych loziskach (7).

Synchronizatory 1. a 2. rychlostniho stupné jsou tfikuzelové; synchronizatory 5. a 6. rychlostniho
stupné jsou dvoukuzelové.
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Synchronizatory

Prevodovka C635 ma synchronizatory dvojiho typu:

e Dvoukuzelové pro 5., 6. rychlostni stupen a pro zpatecku (5-6-R).

e TrikuZelové pro 1., 2., 3 a 4. rychlostni stupen (1-2-3-4).
Dvoukuzelové synchronizatory
Dvoukuzelové synchronizatory tvori skupina dvou kuZelovych spojek, které slouzi pro rozdélovani
zatéZe zpusobené synchronizaci rychlosti ozubeného kola a hfidele na dvou trecich plochach. Tim je
usnadnéno fazeni.
Trikuzelové synchronizatory
Tyto synchronizatory tvofi skupina tfi kuZelovych spojek (proto se jim fika "tfikuZzelové"), které slouzi
pro rozdélovani zatéze zplsobené synchronizaci rychlosti ozubeného kola a hfidele na tfech tfecich

plochach. Tim je usnadnéné fazeni, protoZe se optimalizuje prib&zny a postupny pienos momentu
mezi hrideli.

Synchronizator 1-2 a 3-4 rychlostniho stupné

Synchronizator 5-6 rychlostniho stupné
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Systém volby a fazeni rychlostnich stupnia je tvofen kinematickym dstrojim, které je bovdeny spojeno
s fadici pakou v kabiné.

Ustroji provadi dva pohyby: svisly pohyb slouZi pro volbu synchronizatoru; otoény pohyb ma za tkol
ovladat vidlici synchronizatoru.

KONSTRUKCE

Systém volby a fazeni rychlostnich stupil je umistén v mimo prevodovou skfii. Tvori jej kyvné
ovladaci ustroji (ovladaci fidiCem pres fadici paku v kabiné), které je spojeno s radicim palcem. Ten
presouva posuvné tyCe, k nimz jsou upevnény radici vidlice synchronizacnich objimek. Kromé toho
jsou zde i pojistky proti nechténému zafrazeni zpatecni rychlosti.

FUNGOVANI

Jakmile zacne fidi¢ radit fadici pakou, uvede se do ¢innosti kyvné ovladani radiciho palce, ktery
prestavi ty€ zarazeného rychlostniho stupné. Tou se ovlada synchronizator. Kazdy synchronizator fadi
dva rychlostni stupné. Stejnou charakteristiku maji i ty¢e: jedna tyC fadi 1. a 2. rychlostni stupen,
druha ty€ fadi 3. a 4. rychlostni stupefi a tieti fadi 5. a 6. rychlostni stupef; jedna ty¢ radi zpatecku. To
znamena fadici palec zvoli a pak zaradi prisluSny rychlostni stupeii. Je zde i doraz, ktery po dosaZeni
presné polohy pro Fazeni znemoZni, aby tyé prejela pies tuto polohu. Radici palec je v dané poloze
fazeni drzen i kulickami vystavenymi G¢inku pruzin, jez tlaci do prohlubni na objimce synchronizatoru.
Jedna prohluben slouZi i pro udrzeni fadiciho palce v poloze neutralu.
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Diferencial

Je to mechanické zafizeni, které za jizdy vozidla pini dva velmi dileZité dkoly:
e Rozdélovat rovnomérné kroutici moment prenaseny od prevodného ustroji mezi dvé poloosy
na vystupu.
e Zaijistit riznou rychlost otaceni kol na jedné napravé.
Parametry prevodovky C635 osazované do nového Dobl6:

e motory 1.6/2.0 Mjet:  Rf 3,833 (pomér 18/69)

Korunové kolo je upevnéno ke skiini diferencialu 12 Srouby M10 x 1.25 mm.
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CVICENI

LEGENDA SYMBOLU
Pristrojové vybaveni a pristroje
Konzultace Servisniho manualu
Popis a provedeni tkon
Vysledky cviceni

Upozornéni
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Postupy pri prohlidce/opravé prevodovky C635
CiL: Po tomto cviéeni budou téastnici umét spravné zkontrolovat a opravit prevodovku C635.
Pii demontaZzi/zpétné montaZi prevodi v lisu je nutno dodrzet nasledujici opatfeni, aby se
ozubeni neposkodilo:

- dosedaci plocha prevodu/desku musi byt co nejvétsi;
- vioZte mezi prevod a desku hlinikovou folii o vhodné tloustce.

1) Namontujte pfevodovku na pracovni stolici pomoci drzaku (1)-1871001014.

2) Zvednéte uchytku (1) a demontujte tficestnou piipojku.
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3) Uvolnéte upeviiovaci stojiny (1a), vySroubuijte Srouby (1b) a demontujte koaxialni akéni Elen spojky
(1c).

4) Odriznéte tmel a demontuijte vstupni viko vstupniho hridele (1) i s olejovym krouzkem.

- ol

1 o OB
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5) Umistéte blokovaci kolik voliciffadici skupiny rychlostnich stupiid (1).

6) Vysroubuijte Srouby (2a) a demontujte skupinu pro volbu a fazeni rychlostnich stupiit (2b).

7) Vysroubuijte upeviovaci Sroub uloZeni soukoli ZP (1).
Pozn.: Jedna se o specialné piedupraveny Sroub, ktery je nutno vyménit pri kazdé montaZzi.
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11) Demontuite tyC (1a) a vidlice 1.-2. a 5.-6. rychl. stupné (1b) ze spodniho vystupniho hridele.

RS
= Wi,

¢ ULIJ'_

Cambio C 535



12) Demontujte ulozeni (1) prevodu ZP.
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14) Umistéte pripravek 1870853000 (paka pro otaceni vstupnim hfidelem) (1a) a vySroubujte
upeviovaci objimku (1b) zadniho loZiska vstupniho hridele.
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15) Zasunte 1. a 6. rychl. stupeii.

16) Umistéte pripravek (1a) 1870853000 a vySroubuijte levotocivou upeviiovaci objimku (1b) zadniho
loZiska spodniho vystupniho hiidele.
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17) Zasuiite 4. rychl. stupen a ZP.

18) Umistéte pripravek 1870853000 (1a) a vySroubujte levotoCivou upevinovaci objimku (1b) zadniho
loZiska horniho vystupniho hridele.
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19) Demontujte horni vystupni hiidel (1).

20) Demontujte vstupni hfidel (2a) spolu se spodnim vystupnim hfidelem (2b).

21) Vysroubujte upeviiovaci Srouby (1) nosi¢e vnéjSich drah prednich loZisek vstupnich / vystupnich
hrideld.
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22) V misté (1) vyznaceném na obrazku demontujte nosi¢ vnéjSich drah prednich loZisek vstupnich /
vystupnich hrideld.
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24) Vyjméte magnet (1).

1
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26) Nastroji (1a) 1870655000 narazeé/vyraze¢ drahy loZiska a (1b) 1840206001 (palice) demontuijte
vnéjsi drahu (1c) pravého loziska diferencialu.
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Rozeberte skfin prevodovky nize uvedenym postupem:

27) Nastroji (1a) 1870655000 narazecé/vyraZzec drahy loZiska a (1b) 1847017001 palice namontujte zpét
vnéjsi drahu (1c) a stiraci krouZek zadniho loZiska homiho vystupniho hfidele.

L
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28) Nastroji (1a) 1870655000 a (1b) 1847017001 demontujte vnéjSi drahu (1c) a stiraci krouzek
zadniho loziska spodniho vystupniho hridele.

1c

29) Nastroji (1a) 1870655000 a 1847017001 demontujte vnéjsi drahu (1b) a stiraci krouzek zadniho
loziska spodniho vstupniho hridele.

v
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30) Nastroji (1a) 1870655000 a 1847017001 demontujte vné&jSi drahu (1b) a stiraci krouZek levého
loZiska skfiné diferencialu.
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32) Vhodnym Sroubovakem demontujte mazaci kanaly (1) vystupnich hridelt.

33) Demontuijte olejovy krouzek levého hfidele diferencialu z prevodovky.
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Rozeberte ulozeni soukoli zpatecky nize uvedenym postupem.

34) V hydraulickém lisu demontujte nastroji(1a) 1860837000 opéma deska do lisu a (1b) 2000028700
vyrazeni/narazZeni hfidele soukoli ZP, demontujte upeviiovaci ¢ep (1c) soukoli ZP v uloZeni.
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Rozlozte vstupni hiidel nasledujicim postupem:

36) Umistéte vstupni hfidel do svéraku s celistmi opatfenymi ochrannymi viozkami, demontujte pruzny
pojistny (1) krouZek predniho loZiska. '

1

37) V hydraulickém lise demontujte nastrojem (1a) 2000005000 reakcni deska v lisu piedni loZisko (1b)
a soukoli 4.-6. rychl. stupné (1c).

1b
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38) V hydraulickém lise demontujte nastrojem (1a) 1860837000 opérna deska v lisu demontujte
rozpérku (1b) a soukoli 3.-5. rychl. stupné (1c).

39) V hydraulickém lise nastroji (1a) 1860837000 opéma deska v lisu a (1b) 2000004700
vyrazeni/montaZz loZisek demontujte zadni loZisko (1c).

1b
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Rozeberte spodni vystupni hridel nize uvedenym postupem:

40) V hydraulickém lise nastroji (1a) 1860837000 opéma deska v lisu a (1b) 2000004700
vyrazeni/montaz loZisek demontuijte zadni loZisko (1c) a soukoli 1. rychl. stupné (1d).

1b
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41) Demontujte jehlové loZisko (1).

42) V hydraulickém lise demontujte nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 2000004700 rozpérku (1c),
synchronizator (1d) a soukoli 2. rychl. stupné (1e).

1d 0K
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44) V hydraulickém lise demontujte nastrojem (1a) 1860837000 rozpérku (1b), stiraci krouzek (1c) a
soukoli 5. rychl. stupné (1d).

1c
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45) Demontujte jehlové lozZisko (1).

46) V hydraulickém lise demontujte nastrojem (1a) 1860837000 rozpérku (1b), synchronizator (1c) a

soukoli 6. rychl. stupné (1d).

| 1a
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47) Umistéte spodni vystupni hfidel do svéraku opatfeného ochrannymi Celistmi a demontuijte jehlové
lozisko (1).
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49) V hydraulickém lise demontujte nastrojem (1a) 2000035508 desky pro vyraZeni loZiska

horniho/spodniho vystupniho hiidele a demontujte predni loZisko (1b).

_28-
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Rozeberte horni vystupni hridel nize uvedenym postupem:

50) V hydraulickém lise nastroji (1a) 1860837000 opéma deska v lisu a (1b) 2000004700 narazec pro
vyrazeni/montaz lozisek demontuijte zadni lozZisko (1c) a soukoli zpatecky (1d).

51) Demontujte jehlové lozZisko (1).

-29- Cambio C 535



52) V hydraulickém lisu nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 2000004700) demontujte rozpérku (1c) a
synchronizator (1d).

o

53) Demontujte rozpérku (1).
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54) Demontujte stiraci krouzek (1).
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56) Demontujte jehlové loZisko (1).

57) V hydraulickém lise demontujte nastrojem (1a) 1860837000 rozpérku (1b), synchronizator (1c) a
soukoli 4. rychl. stupné (1d).
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58) Umistéte horni vystupni hfidel do svéraku opatfeného ochrannymi Celistmi a demontujte jehlové
lozisko (1).

-33- Cambio C 5635



60) V hydraulickém lise demontujte nastrojem (1a) 2000035508 desky pro vyraZeni loziska
horniho/spodniho vystupniho hridele a demontujte pfedni lozisko (1b).
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Rozeberte nosic¢ vstupniho hridele a vystupnich hridel nize uvedenym postupem:

61) V hydraulickém lise nastroji (1a) 1860837000 opéma deska v lisu a (1b) 1870434000
vyraze&/zaraze€ lozisek vystupnich hridell demontujte vné&j§i drahu predniho loZiska spodniho
vystupniho hridele.

62) V hydraulickém lisu demontujte nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870434000 vnéjsi drahu predniho
loziska homiho vystupniho hridele.
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63) V hydraulickém lisu demontuijte nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870710000 demontaz vné&jsi drahy
loZiska vstupniho hfidele vnéjsi drahu predniho loziska vstupniho hfidele.
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Slozte ulozeni soukoli zpate¢ky nize uvedenym postupem:

64) V hydraulickém lisy nastrojem (1a) 1860837000 op&mna deska v lisu umistéte nosic¢ (1b) s pfevodem

zpatedcky, jehlovym loZiskem a upeviiovacim ¢epem (1c).

Pozn.: Zarez upevriovaciho ¢epu musi smérovat ke znacce “a”, jak je uvedeno na obrazku.

1c

-37-

1a

e

Cambio C 535



Slozte horni vystupni hiidel nize uvedenym postupem:

66) V hydraulickém lisu demontujte nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870658000 vyrazec/narazec
loZisek namontuijte predni loZisko (1c).

67) Umistéte horni vystupni hridel do svéraku s Celistmi opatfenymi ochrannymi viozkami a namontuijte
pojistny krouzek predniho loZiska.
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68) Namontuijte jehlové loZisko (1).

69) V hydraulickém lise namontujte nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870658000 pfevod 4. rychl.
stupné (1c), synchronizator (1d) a rozpérku (1e).
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70) Namontujte jehlové lozisko (1).
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74) Namontujte stiraci krouzek (1).

75) Namontujte rozpérku (1).
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77) V hydraulickém lisu nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870658000 namontujte synchronizator (1c) a
rozpérku (1d).
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78) Namontujte jehlové loZisko (1).

79) V hydraulickém lisu namontujte nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870152000 (naraze¢ pro montaz
rozpérek/lozisek) namontujte soukoli zpatecky (1¢) a zadni loZisko (1d).
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Slozte spodni vystupni hFidel nize uvedenym postupem:

80) V hydraulickém lisu demontujte nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870658000 vyrazec/narazec
lozisek namontujte predni lozisko (1c).

81) Umistéte spodni vystupni hfidel do svéraku s celistmi opatfenymi ochrannymi vioZzkami a
namontujte pojistny krouzek predniho lozZiska (1).
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82) Namontujte jehlové lozisko (1).

83) Namontujte soukoli 6. rychl. stupné (1).
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85) V hydraulickém lisu nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870658000 namontujte rozpérku (1c) mezi
soukoli 5./6. rychl. stupné.

- 46 - Cambio C 535




86) Namontujte jehlové loZisko (1).

87) Namontujte soukoli 5. rychl. stupné (1).
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87) Namontuijte stiraci krouzek (1).
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89) Namontujte jehlové lozisko (1).

90) V hydraulickém lisu nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870658000 namontujte synchronizator se
soukolim 2. rychl. stupné (1c).

Pozn.: Zkontrolujte, zda se soukoli 2. rychl. stupné volné otaci.

= ’
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91) V hydraulickém lisu nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870152000 namontujte rozpérku (1c) mezi
soukoli 2./1. rychl. stupné.

92) Namontuijte jehlové loZisko (1).
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93) V hydraulickém lisu nastrojem (1a) 1870152000 namontujte soukoli 1. rychl. stupné (1b) a zadni
lozisko (1c).
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Smontujte vstupni hiidel nize uvedenym postupem:

94) V hydraulickém lisu nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870658000 namontujte zadni loZisko (1c).

95) V hydraulickém lisu nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870658000 namontujte soukoli 5. rychl.
stupné (1c).

Pozn.: Pfed montazi zahrejte vhodnym nastrojem soukoli 5. rychl. stupné na teplotu asi 150° C.
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96) V hydraulickém lisu nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870658000 namontujte soukoli 3. rychi.
stupné (1c).

L~
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98) V hydraulickém lisu nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1870658000 namontujte soukoli 4./5. rychi.
stupné (1c).

99) V hydraulickém lisu namontujte nastroji (1a) 1860837000 a (1b) 1860945000 naraZe¢ objimky
hnaciho soukoli 4. rychl. stupné/piedniho a zadniho loziska vstupniho hridele/naboje posuvné objimky
1. a 2. rychl. stupné namontujte predni loZisko (1c).
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100) Umistéte vstupni hfidel do svéraku s celistmi opatfenymi ochrannymi viozkami a namontujte
pruzny pojistny krouzek (1) predniho loziska.

1
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Slozte skiin spojky/prevodovky nize uvedenym postupem:

101) Nastroji (12) 1870843000 naraze¢ pro montaz vnéjsi drahy loziska a (1b) 1870898400 madlo pro
montaz vnéjsi drahy loZiska namontujte vnéjsi drahu pravého loziska diferencialu.
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104) Zkontrolujte, zda nejsou poruSena centrovaci pouzdra uloZeni vstupniho hridele a vystupnich
hrideld (1).

105) Umistéte zpét ulozeni vstupniho hridele a vystupnich hfidell a upevnéte centrovaci objimky.
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!: GtZéE\r:éte na moment 2.0 daNm Srouby M12 vyznacené na obrazku v poradi: 1 -L-F - H - A.

!: ﬁfélf\:éte na predepsany moment 2.3 — 2.8 daNm Srouby M8 vyznacené na obrazku v poradi: C - E -
PAzE 3

- Utahnéte na pifedepsany moment 7.2 — 8.8 daNm Srouby M12 vyznacené na obrazku v poradi: B - G.
!: gtzél?z\:éte na predepsany moment Srouby 7.2 — 8.8 daNm M12 vyznacené na obrazku v pofadi: | -L - F
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107) Nastroji (1a) 1870434000 a (1b) 1870898400 namontujte vnéjSi drahu predniho loziska homniho
vystupniho hfidele.

108) Nastroji (1a) 1870434000 a (1b) 1870898400 namontujte vnéjSi drahu predniho loZiska spodniho
vystupniho hridele.
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109) Nastroji (1a) 1870426000 naraze¢ vnéjSi drahy loZiska vstupniho hridele a (1b) 1870898400
namontujte vné&jSi drahu predniho loziska vstupniho hridele.

110) Umistéte zpét vstupni hridel (1a) spolu se spodnim vystupnim hridelem (1b).

111) Umistéte horni vystupni hiidel (2).

112) Zaradte 4. rychl. stupen a ZP.
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113) Umistéte nastroj (1a) 1870853000 a utahnéte na predepsany moment 9.9 — 12.1 daNm
levotogivou upeviiovaci objimku M18 (1b) zadniho loZiska horniho vystupniho hridele.

114) Zaradte 1. a 6. rychl. stupen.
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117) Umistéte nastroj (1a) 1870853000 a utahnéte na predepsany moment 9.9 — 12.1 daNm
levotocivou upeviiovaci objimku M18 (1b) zadniho loZiska spodniho vystupniho hridele.
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118) Umistéte nastroje (1a) 1870853000 a utahnéte na predepsany moment 5.0 — 6.1 daNm
upeviiovaci objimku M14 (1b) zadniho loZiska vstupniho hridele.
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119) Umistéte vnéji drahy zadnich loZisek vstupniho hfidele a vystupnich hfidelt

ni tloustky stiraciho krouzku

120) Umistéte na vstupni hfid kaﬁbhr-h(n 2000035504 kaiit;; progtanov
vstupniho hfidele.

121) Umistéte na spodni vystupni hfidel kalibr (2) 2000035506 kalibr pro stanoveni tloustky stiraciho
krouzku spodniho vystupniho hfidele.

122) Umistéte na horni vystupni hfidel kalibr 2000035505 kalibr pro stanoveni tloustky stiraciho
krouzku homiho vystupniho hridele.
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123) Umistéte na diferencial kalibr (1) 2000035507 kalibr pro stanoveni tloustky stiraciho krouzku
skfiné diferencialu).
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125) Umistéte rozpérky (1a) 2000035501 rozpérky pro stanoveni tloustky stiracich krouzkl a
zaSroubujte Gepy (1b) 2000035502 zavitové &epy - stanoveni tloustky stiracich krouzk( ke zvonu
prevodovky.

Pozn.: Zkontrolujte, zda se kalibry otaceji bez zadrhavani.
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126) Umistéte podlozky a utahnéte upeviovaci matice (1) 2000035503 matice/podlozky pro stanoveni
tloustky stiracich kroy
rozpérek na momen(

Pozn.: Utahnéte matice, zacnéte od matic u centrovacich objimek zvonu pfevodovky.

Pozn.: Zkontrolujte vizuéiné, zda jsou radné sestaveny nasledujici dily: zvon prevodovky-rozpérky-zvon
spojky.

127) Zaradte 6. rychl. stupef a nastrojem (1) 1870853000 paka pro otaceni vstupniho hridele provedte
41 vstupniho hiidele (= 15 otocek diferencialu).
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128) Tloustkomérem (1) zmérte svétlost mezi dvéma valci kalibru vstupniho hfidele.

- Stanovte tloustku nového stiraciho krouzku vstupniho hridele tak, Ze od hodnoty zjiSténé
tioustkomérem odectete max. povolenou vili 0.011 mm.

129) TlouStkomérem (1) zmérte svétlost mezi dvéma valci kalibru homiho vystupniho hridele.

- Stanovte tloustku nového stiraciho krouzku horniho vystupniho hfidele tak, Ze k hodnoté zjiSténé
tloustkomérem prictete max. povolené predpéti 0.141 mm.
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130) Tloustkomérem (1) zmérte svétlost mezi dvéma valci kalibru spodniho vystupniho hridele.

- Stanovte tloustku nového stiraciho krouzku spodniho vystupniho hridele tak, Zze k hodnoté zjisténé
tloustkomérem prictete max. povolené predpéti 0.133 mm .

131) Tloustkomérem zméte (1) svétlost, ktera ziistala mezi dvéma vaici kalibru diferencialu.

_!

- Stanovte tloustku nového stiraciho krouzku diferencialu tak, Ze k hodnoté zjisténé tloustkomérem
prictete max. povolené predpéti 0.040 mm.

- Demontujte prevodovku a viechna zafizeni pouZita pro stanoveni tloustky novych stiracich krouzka.
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132) Umistéte zpét piivod mazaciho oleje (1)a upevnéte centrovaci kolik do otvoru vyznaceného na
obrazku.
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133) Umistéte do uloZeni vnéjsi drahu (1)zadniho loZiska homiho vystupniho hiidele.

134) Namontujte vnéjSi drahu zadniho loZiska horniho vystupniho hfidele (1a) nastroji (1b) 1870381000
narazeC pro montaz loZiska zadniho vika prfevodovky, montaz vnéjSich drah zadnich lozisek hridel a
(1c) 1870898400 madlo pro montaz vnéjsi drahy loziska.

- Postupuijte stejné pii montaZzi novych stiracich krouzk(l a prisluSnych vnéjSich drah zadnich lozisek
vstupniho hridele a spodniho vystupniho hridele.
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135) Umistéte do uloZeni novy stiraci krouZek (1) diferencialu.

136) Umistéte do uloZeni vnéjsi drahu (2) levého loZiska diferencialu.

b

137) Namontujte vné&jS§i drahu levého loZiska diferencidlu (1a) nastroji (1b) 1870843000 a (1c)
1870898400.
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- 138) Umistéte zpét mazaci kanaly horniho vystupniho hfidele a vhodnym nastrojem (1) jej upevnéte ke
skFini prevodovky.

Pozn.: Pii opétném pouZiti skiiné prevodovky obnovte $vy v uloZeni mazaciho kanalu hormniho
vystupniho hridele.

- Postupuite stejné pii montazi mazacich kanali spodniho vystupniho hridele.

139) Namontujte na spojkovou skfifi ty¢ (1a) s vidlici 3.-4. rychl. stupné a ZP (1b) homiho vystupniho
hridele.

-73- Cambio C 535



140) Umistéte zpét uloZeni s prevody zpatecky (1).

141) Namontujte na spojkovou skfin ty¢ (1a) s vidlici 1.-2. a 5.-6. rychl. stupné (1b) spodniho
vystupniho hridele.

1a

W et

- Naneste silikonovy tmel na spojovaci plochu prevodové / spojkové skiiné.
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142) Namontujte zpét pfevodovou skfif, upevnéte centrovaci pouzdra a utahnéte Srouby M8 vyznacené
na obrazku (1) na predepsany moment 2.3 — 2.8 daNm.

wrw

Pozn.: VSech 18 upevriovacich Sroubi prevodové skiiné je nutno utédhnout postupné do kfize.

143) Utdhnéte na predepsany moment 9.0 — 11.0 daNm novy upeviiovaci Sroub M12 uloZeni prevodu
zpatecky (1).
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144) Zkontrolujte, zda je zajistovaci kolik (1) zasunut ve voli¢i fazeni rychlostnich stupnd, jak je
uvedeno na obrazku.

- Naneste pruh silikonového tmelu na styéné povrchy skfiné spojky-skupiny pro volbu/fazeni
rychlostnich stuprid.
- Zkontrolujte, zda jsou vystupky tyCi volby/fazeni rychlostnich stupfiil v poloze neutralu.

145) Umistéte zpét zarizeni pro volbu a fazeni rychlostnich stupiiid (2a), upevnéte centrovaci pouzdra,
pak utahnéte Srouby M6 (2b) na predepsany moment 0.9 — 1.1 daNm.

2a

146) Naneste silikonovy tmel do ulozeni tésniciho krouzku vstupniho hridele, jak je uvedeno na obrazku

().
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147) Umistéte zpét do uloZeni IiZko t&sniciho krouzku vstupniho hfidele, jak je uvedeno na obrazku (1)

148) Umistéte zpét koaxialni akéni ¢len ovladani spojky (1a), utdhnéte Srouby (1b) na predepsany
moment a upevnéte zajiStovaci vystupky (1c).
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149) Pouzije nové centrovaci pouzdro trubky koaxialniho akéniho ¢lenu spojky, umistéte zpét tficestnou
pripojku a upevnéte prichytku (1).

- VySroubuijte (ichyty, vyndejte pfevodovku z nosi€e a umistéte ji na vhodnou podiozku.

150) Namontujte novy olejovy krouzek pravého hridele diferencialu nastrojem (1) 2000035511 narazec
olejového krouzku pravého hridele diferencialu.
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151) Namontujte novy olejovy krouzek levého hridele diferencialu nastrojem (1) 2000035510 narazeé
olejového krouzku levého hridele diferencialu.
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